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(57) Abstract 



An electric contacting device has a contact 
housing in one or several parts into which a cable, 
in particular a multicore flat cable, can be set in 
an at least partially form-fitting manner, as well 
as one or several insulation displacement contacts 
which, when actuated, can displace the insulation of 
the cable, cutting or penetrating into the cable core 
and establishing a contact therewith. Also disclosed 
is an insulation displacement contacting process. 
In order to establish safe and corrosion-resistant 
contacts with ring circuits at any location of the 
ring circuit without cutting the same, a gel reservoir 
(24) to which pressure can be applied is provided 
and arranged in such a way that the cable (30) 
is arranged between the gel reservoir (24) and the 
cutting elements (11) before the latter are actuated. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Kon- 
takteinrichtung mit einem ein- oder mehrteiligen 
Kontaktgehause, in welchem ein Kabel, insbeson- 
dere ein mehradriges Flachbandkabel, zumindest 




teilformschllissig, einlegbar ist, sowie mit einem 
oder mehreren Schneidkontakten, tiber welche bei Betatigung derselben die Isolierung des bzw. der Kabel durchtrennt und in die Ka- 
belseele eindringend oder anschneidend dieselbe kontaktierbar ist, sowie ein Verfahren zur Schneidkontaktherstellung. Urn hierbei eine 
sichere und korrosionsfeste Kontaktierung fiir Ringleitungen vorzusehen, die an beliebiger Stelle der Ringleitung angeordnet werden kann, 
ohne dieselbe aufzutrennen, ist erfindungsgemaB vorgeschlagen, daB ein druckbeaufschlagbares Gelreservoir (24) vorgesehen und so ange- 
ordnet ist, daB das Kabel (30) im Zustand vor der Betatigung der Schneidclemente (11) zwischen Gelreservoir (24) und Schneidelementen 
(11) angeordnet ist. 
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Elektrische Kontakteinrichtung sowie Verfahren zur Schneidkontakthersteliung 

Die Erfindung betrifft eine elektrische Kontakteinrichtung mit einem ein- oder mehrteiligen 
Kontaktgehause, in welchem ein Kabel, insbesondere ein mehradriges Flachbandkabel, 
zumindest teilformschlussig, einlegbar ist, sowie mit einem oder mehreren Schneidkontakten, 
uber welche bei Betatigung derseiben die Isolierung des bzw. der Kabel durchtrennt und in 
die Kabelseele eindringend oder anschneidend dieselbe kontaktierbar ist, sowie ein 
Verfahren zur Schneidkontakthersteliung, gemali Oberbegriff der Patentanspruche 1 und 9. 

Elektrische Kontakt- bzw. Kontaktiereinrichtungen der genannten gattungsgemaften Art sind 
vielfach bekannt. Insbesondere im Automobilbau werden in erheblichem und weiterhin 
zunehmenden Mafle Kabel in Form von fahrzeuginternen Buskabelsystemen verwendet. 
Hierzu hat es sich als zweckmafiig erwiesen, sogenannte Ringleitungen zu verwenden, die 
bei der Herstellung des Fahrzeuges in dasselbe hineinverlegt werden. Diese Ringleitungen 
sind durchgehende Leitungen, die in der Regel noch keine Kontaktschnittstellen enthalten. 
Dies im wesentlichen deshalb, weil Automobile nicht mit identischer, sondern vom Kunden 
mit unterschiedlicher Ausstattung bestellt und danach auch gefertigt werden. Aus dieser 
Anforderung heraus wird die sogenannte Busleitung als Ringleitung zunachst universell 
verlegt. Je nach Ausstattungsmerkmalen benotigt man bei der Herstellung eines Fahrzeuges 
dann an entsprechenden Positionen innerhalb des Fahrzeuges mehr oder weniger individuell 
platzterbare Kontakteinrichtungen, urn beispielsweise elektrische Fensterheber oder andere 
ausstattungsabhangige elektrische Elemente an die Ringleitung anzuschlielien. Die Ver- 
wendung einer Ringleitung erspart, zumindest in bestimmten Abschnitten innerhalb des 
Fahrzeuges die sogenannten bekannten Kabelbaume. Eine solche Vorgehensweise hat im 
ubrigen nicht nur fertigungstechnische Vorteile, sondern auch Vorteile, die sich im spateren 
Betrieb des Fahrzeuges zeigen. Fallt beispielsweise im spateren Betrieb eines Fahrzeuges 
ein elektrisches Aggregat aus, so mufite bei Verwendung herkommlicher Kabelbaume eine 
Vielzahl von Kabeln gesucht und durchgemessen werden, urn ein mogliches Kontaktproblem 
zu finden. Bei einer Bus-Ringleitung muB lediglich das zu dem jeweilig defekten Aggregat 
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gehorige Kontaktelement aufgesucht werden, urn durchmessen zu konnen oder moglicher- 
weise mechanische Fehlkontakte festzustellen, oder ob das jeweilige Aggregat defekt ist. 

Ausgangspunkt ist bei der Verwendung einer solchen Bus-Ringleitung die Anbindung des 
entsprechenden ortlich angeordneten elektrischen Aggregates an die Bus-Leitung, d.h M die 
Kontaktherstellung. 

Hierzu ist aus der DE 30 30 236 A 1 eine Kontaktiereinrichtung bekannt, bei der eine 
Mehrzahl von Kabeln uber Schneidelemente kontaktiert werden. Dabei werden die 
Schneidelemente, die hierbei die Kontakte darstellen, so an die Kabel herangefuhrt, dafi die 
Isolation durchschnitten wird und die Schneidelemente die Kabelseele entweder beruhren 
oder zur besseren Kontaktierung moglicherweise auch teilweise einschneiden. Die 
Schneidelemente fur sich bilden dabei dann die eigentiichen Kontakte, die einen elektrischen 
Kontakt zwischen den jeweiligen einzelnen Kabeln und einem damit verbundenen weiteren 
Kabelabzweig oder dergleichen, herstellen. 

Beim Einsatz von Bus-Leitungen in Kraftfahrzeugen mussen diese auch dem rauhen 
Alltagsbetrieb standhaiten. Dies bedeutet im wesentlichen eine thermische Wechsel- 
belastung in einem Ternperaturbereich von etwa minus 40 Grad bis hinauf zu teilweise 100 
Grad Celsius, beispielsweise nahe dem Motor. Es ist bekannt, daft bei Temperatur- 
wechselbelastung Umwelteinflusse durch Feuchtigkeit oder korrosive Stoffe besonders rasch 
wirken, und eine so erstellte Kontaktierung durch dauerhafte Korrosion stark beeinflussen. Im 
Automobilbau besteht jedoch die Anforderung, eine sichere Kontaktierung unter diesen 
genannten Einflussen in einem Zeitbereich von mindestens 15 Jahren gewahrleisten zu 
konnen. 

Es ist dabei nicht hinreichend, eine solche Kontaktstelle lediglich einzuhausen. 

Aus dem Stand der Technik, beispielsweise aus der DE 44 27 675 A 1 ist ein mit einem Gel 
abgedichteter elektrischer Verbinder bekannt. Hierbei wird ein Kabelende oder ein Stecker in 
eine Steckeinrichtung eingebracht und mittels einer Prefi- oder Stopfeinrichtung mit Gel 
verschlossen. Nachteilig ist bei einer Ausfuhrung gemali diesem Stand der Technik, dafi die 
Einrichtung insgesamt aufwendig ist und im Einsatz einer Ringleitung nicht verwendbar ist, 
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da es sich hierbei urn eine ausgetrennte, aus zwei Leitungsabschnitten bestehende 
elektrische Leitungsfuhrung handelt, die im ubrigen nur ein Kabel vorsieht. 

Desweiteren ist aus der EP 07 31 531 A 2 ein elektrischer Verbinder bekannt, bei welchem 
ein Kabel in eine Hiilse auf einen innerhalb dieser Hiilse angeordneten Steckkontakt 
aufschiebbar ist. Dabei ist innerhalb dieser Hiilse ein eingehaustes Gelreservoir angeordnet, 
welches derart plaziert ist, dafi beim Einschieben des Kabels dieses Gelreservoir zunachst 
durchstochen wird, und erst danach, d. h., bei Weiterschieben des Kabels, die 
Kontaktierfahne erreicht wird. Hernach wird iiber ebenfalls eine Stopfeinrichtung Druck auf 
das Gelreservoir ausgeubt, so daft sich das Gel innerhalb des Steckers verteilt. Nachteilig ist 
hierbei, da(J beim Einfuhren des Kabels zunachst das Gelreservoir durchstochen wird. 
Hierbei wird das Kabel bereits mit dem Gel benetzt und das so benetzte Kabel wird erst 
anschlieftend kontaktiert. Eine solche Vorgehensweise kann zu Fehlkontaktierungen fuhren. 
Aber auch hier ist wesentlich, dafi sich eine solche Einrichtung nicht auf die Kontaktierung 
einer Ringleitung anwenden laflt, da auch hier die Leitungsfuhrung aus zwei miteinander zu 
verbindenden Leitungsabschnitten besteht. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine sichere und korrosionsfeste 
Kontaktierung fur Ringleitungen vorzusehen, die an beliebiger Stelle der Ringleitung 
angeordnet werden kann, ohne diesselbe aufzutrennen. 

Die gestellte Aufgabe ist bei einer elektrischen Kontakteinrichtung der gattungsgemafien Art 
erfindungsgemali dadurch gelost, dad ein druckbeaufschlagbares Gelreservoir vorgesehen 
und so angeordnet ist, dafi das Kabel im Zustand vor der Betatigung der Schneidelemente 
zwischen Gelreservoir und Schneidelementen angeordnet ist, gemali den kennzeichnenden 
Merkmalen des Patentanspruches 1. 

In verfahrensgemafier Weise ist bei einem Verfahren der gattungsgemafien Art die gestellte 
Aufgabe erfindungsgemafi dadurch gelost, dafl im wesentlichen in drei aufeinanderfolgenden 
Schritten vorgegangen wird, namlich 

1. Schneidkontaktersteilung, 

2. gleichzeitig zur Schneidkontaktersteilung Kompression des Dichtgelreservoirs, 
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3. Anschneiden des Gelreservoirs nach Schneidkontakterstellung, 

gemaft den kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruches 9. 

In einrichtungsgemafter Hinsicht besteht das Wesen der Erfindung darin, daft im 
unbetatigten Zustand das Kabel zwischen den Schneidelementen und dem Gelreservoir 
plaziert ist. Werden die Schneidelemente nunmehr betatigt, also auf das Kabel zu bewegt, so 
wird durch diese erfindungsgemafte geometrische Plazierung der einzelnen genannten 
Elemente erreicht, daft zuerst die Isolation des Kabels, bzw. der Einzelkabel, durchtrennt 
wird, und die Schneidelemente sodann Beruhrung mit dem Kabelinneren erhalten, also den 
Kontakt herstellen und erst bei weiterer Betatigung uber die Kabelebene hinweg das 
Gelreservoir durchstechen. D.h., das abdichtende Gel, auf das gleichzeitig mit dieser Hub- 
bewegung bereits Druck ausgeubt wurde, wird erst dann in den Kontaktierraum hinein 
freigesetzt, nachdem der elektrische Kontakt bereits besteht. D. h., die Schneidelemente sind 
bei elektrischer Kontaktherstellung absolut sauber und die eigentiiche Kontaktflache wird von 
dem abzudichtenden Gel umgeben, aber die Grenzflaehen der Kontakte werden nicht 
benetzt. Dies fuhrt zu einem aufterordentlich guten elektrischen Kontakt und im ubrigen auch 
zu einer sehr guten genau plazierten Abdichtung der durchtrennten jeweiligen Isolation. 

Daruber hinaus ergibt sich in Losung der gestellten Aufgabe der enorme Vorteil, dad bei 
einer solchen Plazierung zwischen Schneidelementen, Kabel und Gelreservoir eine Ring- 
leitung kontaktierbar und auch die Kontaktstelle mit Gel abdichtbar ist. Die Bus-Leitung 
braucht somit nicht aufgetrennt zu werden, wie dies bei Anwendung des oben genannten 
Stand der Technik der Fall ware. 

Insoweit sind in erfindungsgemafter Weise sowohl Abdichtung als auch Ringleitungs- 
kontaktierung an beliebiger Stelle kumulativ erfullt. Vorteilhaft ist im ubrigen auch, daft selbst 
bei Beschadigung einer solchen Kontaktstelle eine Reparatur einfach dadurch erfolgen kann, 
daft die defekte Kontaktstelle geoffnet und urn einige Millimeter oder Zentimeter verschoben, 
und das Kabel erneut kontaktiert werden kann. Die alte Kontaktstelle wird sodann lediglich 
mit einem pastosen Dichtmaterial geheilt bzw. abgeschlossen. 

Es ist ferner vorteilhaft, daft in weiterer Ausgestaltung der Erfindung das Kontaktiergehause 
aus einem unteren Gehauseteil, in welchem das Gelreservoir und auch einem oberen 
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Gehauseteil, in welchem die Schneidkontakte angeordnet sind, besteht. Diese beiden 
Gehauseteite sind sodann relativ auf- einander zu bewegbar, so daft Kontaktierung und 
Gelabdichtung in einem Betatigungshub des Zusammenfugens der Gehauseteile erfolgen 
kann. Dies ist eine deutliche Vereinfachung gegenuber herkommlichen anderen Vorgehens- 
weisen. Es ist hierbei weiterhin vorteilhaft, daft im unteren Kontaktiergehauseteil eine 
konturierte Flache oder Einformung angeordnet ist, in welche das Kabel zur genauen 
Positionierung zum entsprechenden Schneidkontakt zumindest teilformschlussig einlegbar 
ist. Damit nimmt das Kabel eine gut positionierte Soilage ein, so dad die Schneidelemente 
auch das richtige Kabel an der richtigen Stelle treffen und wahrend des Kontaktiervorganges 
das Kabel nicht verrutschen kann. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaitung der Erfindung sind das obere und das untere 
Kontaktiergehauseteil uber ein Scharnier miteinander verbunden, derart, daft der 
Betatigungshub entlang eines Kreisbogens verlauft. Auf diese Weise entfallt die Mehrteiligkeit 
der Kontakteinrichtung. Ein solches Scharnier kann beispielsweise auch ein sogenanntes 
Fiimscharnier sein, wetches aus einer keilformig verdunnten Stelle zwischen oberem und 
unteren Gehauseteil besteht. Auf diese Weise ist es moglich, das Gehauseoberteil und 
Unterteil einstuckig, beispielsweise aus Kunststoff, herzustellen. Die Zweiteiligkeit und die 
Aufeinanderzubewegung von oberem und unterem Gehauseteil wurden durch das besagte 
Fiimscharnier auch weiterhin gewahrleistet sein. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaitung der Erfindung sind in oberem und unterem 
Gehauseteil kolben-zylinder-artige Elemente angeordnet bzw, an- oder eingeformt, so daft 
entlang des Betatigungshubes die Druckbeaufschlagung auf das Gelreservoir erfolgt. Somit 
entsteht gegenuber dem eingangs zitierten Stand der Technik der weitere Vorteil, daft die 
Verfullung mit Gel nicht in einem separaten Arbeitsgang vorgenommen werden muft, 
sondern hier entlang ein und desselben Betatigungshubes der Kontakteinrichtung erfolgt, 
narnlich wahrend des Aufeinanderzubewegens und in Endlage Zusammenklipsens des 
Gehauseober- und -unterteiies. In letzter vorteilhafter Ausgestaitung der Erfindung sind 
innerhalb des Gehauses sowohl im unteren als auch damit schlussig verbundenen im oberen 
Gehauseteil Kanale angeordnet, derart, daft nach Aufschneiden des Gelreservoirs Gel den 
inneren Kontaktierraum sowohl oberhalb, als auch unterhalb des Kabels erfullt, und zwar 
dort, wo die Schneidkontakte durch die Isolierung der bzw. des Kabels getreten sind. 
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Die Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und nachfolgend naher beschrieben. 
Es zeigt: 

Figur 1 Erfindungsgemalie Ausfuhrungsform mit getrenntem Gehauseober- und unterteil. 

Figur 2 Erfindungsgemafle Ausfuhrungsform mit uber Filmscharnier verbundenem 
Gehauseober- und unterteil. 

Figur 1 zeigt eine erfindungsgemalie Ausfuhrungsform mit getrenntem Kontaktier- 
gehauseoberteil 10 und Kontaktiergehauseunterteil 20. Im Kontaktiergehauseoberteil 10 sind 
die Schneidkontakte 11 angeordnet. Diese werden nach oben wiederum mit Kabeln 
versehen und fiihren zu dem letztendlichen Verbraucher, der hier nicht weiter dargestellt ist. 
Die Unterseite der Schneid-Kontakte sind scharfe Spitzen oder Schneiden, mit denen die 
Isolation des eingelegten Kabels 30 durchstofien wird. Im Unterteil 20 ist das Gelreservoir 24 
unterhalb des Kabels 30 plaziert. Auf diese Weise entsteht die erfindungsgemafte 
geometrische Ausrichtung, daft im noch nicht kontaktierten Fall das Kabel zwischen den 
Schneidkontaktelementen 11 und dem Gelreservoir 24 liegt. Das Kabel, welches hier als 
mehradriges Flachbandkabel 30 angedeutet ist, liegt in einer konturierten Flache 21 des 
Gehauseunterteiles 20 an. Diese Anlage ergibt einen Teilformschlud, weil dort die 
Auflenkontur des Flachbandkabels 30 komplementar nachgebildet wird. Eine solche 
Konturierung 15 ist auch im Gehauseoberteil 10 angeordnet. 

Das Gelreservoir 24 ist mit einem entsprechenden Dichtgel, beispielsweise Silikon oder 
mogiicherweise auch mit einem vulkanisierenden Gel gefullt. Dieses Reservoir ist uber 
Membranen 22 und 23 im unbetatigten Zustand verschlossen. 

Zur Kontaktherstellung wird nun das eingelegte Kabel in entsprechende Position gebracht 
und das Gehauseoberteil 10 auf das Gehauseunterteil 20 gemafl Richtung A zubewegt. 
Dabei durchschneiden die Schneidkontakte 1 1 die Isolation des Kabels 30 und erreichen die 
Kabelseele 31. Diese wird danach entweder durchstochen oder angeritzt und auf diese 
Weise eine Kontaktierung hergestellt. Bei weiterer Betatigung in der dargestellten Richtung A 
durchdringen die Schneidkontakte 11 das Kabel ganzlich, ohne jedoch die Kabelseele 31, zu 
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durchtrennen. Bei weiterer Betatigung in der dargestellten Richtung A dringen die 
Schneidspitzen der Schneidkontakte 11 nunmehr in das Geireservoir 24 ein. D.h. t das 
Gelreservoir bzw. deren Umhullung wird perforiert. Gleichzeitig, d.h., entlang der 
Betatigungsrichtung A im Mafie des notigen Hubes werden die kleinen Kolbenelemente 12 
und 13, die am Oberteil angeordnet sind, auf die Membranen 22 und 23 im Unterteil 20 
gedriickt. Dabei werden die Membranen entweder durchstochen oder nach unten 
weggeschoben oder hineindeformiert, auf alle Falle jedoch so, dafl Druck auf das zumindest 
teilweise gefiillte Gelreservoir ausgeubt wird. Erreichen nun die Schneidkontakte 11 das 
Gelsreservoir, so dringt das Gel durch die Perforationen dort aus, wo die Schneidkontakte 
das Gelsreservoir perforiert haben. Es kommt dabei zu einer sofortigen Abdichtung des 
Kabels. 

In einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist mindestens eines der 
Kolben, hier beispielsweise Kolben 13 des Gehauseoberteiles 10 mit einem Kanal 14 
versehen, der ab einem bestimmten Druck auf die Membran und ein Durchstolien derselben 
auch Gel aus dem Gelreservoir 24 durch den Kanal 14 in den oberen Gehauseteil 10 
transportiert und auch von oben die durchstochenen Bereiche des Kabels abdichtet. 

Wahlweise kann als Gel Silikon verwendet werden, jedoch sind besonders vorteilhaft auch 
selbstvulkanisierende Gele, die eine dauerhafte Abdichtung herbeifuhren. Ist die Soilage, und 
damit die Endpositon der beiden aufeinanderzubewegten und das Kabel einklemmenden und 
kontaktierenden oberen und unteren Gehauseteile 10 und 20 erreicht, so sind beispielsweise 
Klipselemente 40 vorgesehen, die bei Erreichen der Soilage das Gehause -oberteil 10 auf 
dem Gehauseunterteil 20 festhalten. Die Verbindung ist damit dauerhaft. 

Diese Verbindung kann jedoch durch Offnen der Klipselemente wieder geoffnet werden. 

Figur 2 zeigt im wesentlichen dieselben Elemente, jedoch sind, nicht wie in Figur .1 auf 
beiden Seiten Klipselemente 40 angeordnet, sondern nur auf einer Seite, wobei auf der 
entsprechend anderen, d.h. gegenuberliegenden Seite ein sogenanntes Filmscharnier 50 
vorgesehen ist. Mit diesem sind Gehauseoberteil 10 und Gehauseunterteil 20 der 
Kontaktiereinrichtung miteinander verbunden. Die „Aufeinanderzubewegung" von Gehause- 
teil 10 und Gehauseunterteil 20 erfolgt hierbei entlang eines Kreisbogens. Hierbei mussen 
die Positionen der Schneidkontakte 11 und des Kabels bzw. der Kabelseele darauf 
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abgestimmt sein. Ebenfalls sind die Kotben 13 und 12 entsprechend angeformt, um entlang 
dieser Kreisbogenbewegung keine Klemmung sondern eine schlussige Eindringbewegung in 
das Gelreservoir 24 zu gewahrleisten. Die Kolben konnen dabei entsprechend leicht 
gebogen ausgebildet sein. Der Vorteil einer solchen Anordnung ist die Einstuckigkeit des 
Kontaktelementes, was in der Automobilfertigung noch erheblich leichter zu handhaben ist. 

Eine entsprechende Konturierung der Kolben ist auch bei diesem Ausfuhrungsbeispiel nicht 
problematisch, da solche Teile im Spritzguftverfahren hergestellt werden und eine 
entsprechend gestaltete Spritzguflform ohnehin quasi nur wenige Male hergestellt werden 
mud. Demzufolge sind komplizierte Konturierungen, wie beispielsweise gebogene Kolben, 
kein Problem. 

Beide erfindungsgemafie Ausfuhrungsformen vereinen die beiden Vorteile, zum einen eine 
elektrische Kontaktierung in einer Bus-Ringleitung herstellen zu konnen, ohne dieselbe 
aufzutrennen, und zum anderen die an den entsprechenden Kontaktstellen aufgetrennte 
Isolation wieder zuverlassig zu verschliefien. Das Wesen der Erfindung, was auch in beiden 
Ausfuhrungsformen realisiert ist, liegt somit in der gleichzeitigen Erfullung dieser beiden 
genannten Mafigaben. Die Kontakteinrichtung ist somit nicht nur vorteilhaft im Automobilbau 
einsetzbar, obwohl sie dort aus oben genannten Grunden die meisten Vorteile entfaltet. 
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PATENTANSPRUCHE 



1. Elektrische Kontakteinrichtung mit einem ein- oder mehrteiligen Kontaktiergehause, in 
welchem ein Kabel, insbesondere ein mehradriges Flachbandkabel, zumindest 
teilformschlussig, einlegbar ist sowie mit einem oder mehreren Schneidkontakten, uber 
welche bei Betatigung derselben die Isolierung des Kabels bzw. der Kabel durchtrennt 
und in die Kabelseele eindringend Oder anschneidend kontaktierbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft ein druckbeaufschlagbares Geireservoir (24) vorgesehen und so angeordnet ist, 
daft das Kabel (30) im Zustand vor der Betatigung der Schneidelemente (11) zwischen 
Geireservoir (24) und Schneideiementen (11 ) angeordnet ist. 

2. Elektrische Kontakteinrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft Schneidelemente (11), Kabe! (30) und die Position des Gelreservoirs (24) so 
zueinander gewahlt sind, dad bei einem ersten Betatigungsteilhub die 
Schneidelemente (11) in das Kabel (30) eindringen und erst im nachfolgenden 
Betatigungsteilhub das Geireservoir (24) perforieren. 

3. Elektrische Kontakteinrichtungen nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft das Kontaktiergehause aus einem unteren Gehauseteil (20) besteht, in welchem 
das Geireservoir (24) und einem oberen Gehauseteil (10), in welchem die 
Schneidkontakte (11) angeordnet sind, besteht. 
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4. Elektrische Kontakeinrichtungen nach einem Oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft im unteren Kontaktiergehauseteil (20) eine konturierte Flache (21) angeordnet ist, 
in welche das Kabel (30) zur genauen Positionierung zum entsprechenden 
Schneidkontakt (11), zumindest teiiformschlussig, einlegbar ist. 

5. Elektrische Kontaktiereinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft oberes und unteres Kontaktgehauseteil (10,20) relativ aufeinander zubewegbar 
sind. 

6. Elektrische Kontaktiereinrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft oberes und unteres Kontaktiergehauseteil (10,20) uber ein Scharnier (50) 
miteinander verbunden sind, derart, dad der Betatigungshub entlang eines 
Kreisbogens verlauft. 

7. Elektrische Kontaktiereinrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft im oberen Gehauseteil (10) kolbenartige Elemente (12,13) angeordnet bzw. an- 
oder eingeformt sind, und gegenuberliegende entsprechende mit Membranen ( 22, 23) 
abgeschlossene Offnungen des Gelreservoirs (24) angeordnet sind, derart, daft 
entlang des Betatigungshubes die kolbenartigen Elemente (12, 13) die Membranen 
(22, 23) beaufschlagen, so daft auf diese Weise die Druckbeaufschlagung des 
Gelreservoirs erfolgt. 
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8. Elektrische Kontaktiereinrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft Kanale im oberen Gehauseteil, mit dem Gelreservoir schlussig verbindbar 
eingeordnet sind, derart, dafi nach Aufschneiden bzw. Perforation des Gelreservoirs 
bzw. nach Eindringen der Kolbenelemente, Gel in den inneren Kontaktierraum 
eindringt, dort, wo die Schneidkontakte durch die Isolierung bzw. des Kabels getreten 
sind. 

9. Verfahren zur Erstellung eines elektrischen Kontaktes eines ein- oder mehradrigen 
insbesondere Flachbandkabels, welches in Position zu Schneidelementen gehalten 
wird, die sodann auf das Kabel zubewegt werden und die Isolation durchneiden und die 
Kabelseele anschneidend oder beruhrend den elektrischen Kontakt herstellen, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi in einem ersten Schritt die Schneidkontakterstellung erfolgt, dad gleichzeitig zur 
Schneidkontakterstellung eine Kompression eines bzw. Druckbeaufschlagung des 
Gelreservoirs erfolgt, und dafi nach Druckaufbau das Gelreservoir dasselbe perforiert 
wird derart, dafi das Gel in den Kontaktbereich austritt. 
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